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Forord

Modell 834EPB ér en elektronisk helautomatisk skarmaskin for
livsmedelsbutiker, restauranger och storhushall.

Maskinen kan antingen stapla i en eller tva hogar eller shingla
(6verlappning) av skivorna. Tre olika skivningshastigheter kan viljas.
Maskinen utfor instéllt program och stannar automatiskt i avvaktan pé nésta
mandverinstruktion.

Studera noggrant arbets- och sdkerhetsinstruktionerna for att du skall kunna
utnyttja maskinens alla fordelar.

Uppackning

Ta av yttre emballaget och lossa de tre synliga transportmuttrarna. Lyft ur
maskinen och lossa de tre fastplattorna fran ’fotterna”.
Skruva sedan fotterna pa plats.

Montera

Skruva pa plats foljande delar:
- Mottagningsplatta

- Avliaggare

- Spikmatta

- Sista-biten héallare

Maskinen ér nu klar for anvindning



Tangentbordsbeskrivning

Siffertangentbord:

- For inslag av antal och 6nskade skivor

Clear-tangent:

- Raderar felinslag

Stackningstangent:

- S14 in onskat antal skivor

- Tryck pé stackningstangenten

- Ange Onskad skivhastighet

Maskinen staplar dérefter upp onskat antal

Shinglingstangent (6verlappning):

- S14 in Onskat antal skivor

- Trvck pa shinglingstangenten

- Ange Onska skivningshastighet
Maskinen shinglar dir efter onskat antal

Skivningshastighetstangent:
A Vilj mellan tre olika hastigheter:

e A. 55 skivor/minut
B B. 45 skivor/minut

C. 25 skivor/minut

C Fungerar samtidigt som startknapp.



Repetitionstangent, for shingling (6verlappning)
- SI& in antal 6nskade skivor
- Trvck Pa shinglingstangenten

- Ange Onskad skivningshastighet

Maskinen shinglar och stannar automatiskt. Repetitionstangenten
fungerar enbart vid shingling.

Denna tangent anvandes enbart vid dipning av klingan:

- Lyft och vrid slipapparaten pa plats

- I och med att slipapparaten lyfts bryts stromtillforseln till maskinen
- Trvck pd on-tangent for maskinen, sitter pd tangentbordets framsida

- Tryck pé slipningstangenten. Nu indikeras tid i sekunder pa displayen,
varvid slipning kan ske.

- Avsluta slipningen med ytterligare en tryckning pa slipningstangenten

- Lyft och vrid tillbaka slipapparaten. Efter rengoring av klingan &r maskinen
klar for anvindning.

Skivupplaggningstangent

Om shingling (6verlappning) med eller utan repetition har valts
kan onskad upplidggningsldangd véljas.

A. Minska avstdndet mellan skivorna(éverlappning)

B. Oka avsténdet mellan skivorna (6verlappning)



Nodstoppstangent och av/pa tangent sitter pa tangentbordets framsida
Obs! Anvandsenbart vid nédstopp!

- Tryck ndédstopp

- Maskinen stannar omedelbart

- Atgirda orsaken till nddstoppet

- Vrid dérefter ned tjockleksinstdllningen till noll

- Tryck pa av/pé tangenten

Maskinen gar nu automatiskt tillbaks till startpositionen.
Omprogrammering kan nu ske.

Efter avslutad skivning tryck pé tangenten nedan. Maskinen ar nu
avstiangd.

Av/pa tangenten sitter pa tangentbordets framsida.
Display

C10 =1.2
oS 3

™~

Repetitionssymbol Onskad skivtjocklek:

Vart exempel 1.2 mm

Instéllt skivantal: Vart
exempel 10st skivor Vald skivhastighet: Vart exempel

hastighet 3 dvs 55 skiv/min
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Teknisk specifikation

Nettovikt: 73 kg

M att: Lingd 623 mm
Bredd 773 mm
Ho6jd 579 mm

Klingansdiameter: 300 mm

Skar kapacitet: Léangd 180 mm
Bredd 200 mm
Hojd 140 mm

Skar hastighet: A 25/skivor /min

B 45 skivor/min
C 55 skivor/min

Stapling (stackning):

-Max skivningslangd 70 mm

Fri enkel stapling

-Max skivningsldngd 145 mm

For dubbel stapling

Shingling (6verlappning):

-Max langd 152 mm
-Min ldngd 80 mm
-Stéllbart om 5 langder (80, 98, 116, 134, 152 mm)
Installbar skivtjocklek 0—5mm
El-andutning 220V —enfas

Andutningseffekt 375 Watt
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FORE ANVANDNING
Fore anviandning kontrollera att samtliga 16stagbara
delar &r pd plats och ordentligt fastskruvade.

Ar avliggaren ordentligt fastskruvad och sitter

pa plats?
Sitter spikmattan ordentligt pa plats och fastskruvad
med spikarna 4t framsidan?

Stodarm
ﬂ Sista-biten héllare
s , ".' Skruv for frigdring av
R matagbordet i sidled

Ratt for manuell vridning av
matarbordet mot klingan
OBS! Vrid ¢ for hart!

Ar mottagningsplattan pa plats? - ..

Tjockleksinstédllningsratt

Pé/on tangenten
Nodstopp/av tangenten
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Anvéndning

1. Placera 6nskad produkt (en eller flera beroende pa storlek) pa matarbordet och fall
over bithallaren.

2. Alternativ: sitt fast produkten pé sista-biten hallaren och fill ned stodarmen.

3. Vrid manuellt med ratten eller skjut bithdllaren mot klingan.
(OBS! Ej for hart mot klingan.)

4. Nu kan programmeringen paborjas.

Fragor och svar angaende stackning

Jag vill ha 10 st skivor pa hég hur gor jag?
1. Lagg onskad produkt pa plats.

2. Vrid — stéll in 6nskad skivtjocklek

3. Ange 10 pa siffertangentbordet

4. Vilj onskad skivningshastighet

Maskinen skivar nu upp 10 st skivor pa hog.

Jag vill ha ca 30 st skivor pa hég hur gor jag?

1. Lagg onskad produkt pa plats.

2. Vrid — stéll in 6nskad skivtjocklek

3. Vil onskad skivningshastighet

4. Tryck pa stackningstangenten

Maskinen skivar nu upp en hog som maximalt &r 70mm. Dér efter stannar den.

Jag vill ha sA mycket som mdjligt av produkten uppskivad pa hég hur gor jag?
1. Lagg onskad produkt pa plats.

2. Vrid — stéll in 6nskad skivtjocklek

3. Tryck pé stackningstangenten

4. Vilj onskad skivningshastighet

Maskinen skivar nu upp tva hogar till maximalt 70mm vardera dérefter stannar den.
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FRAGOR OCH SVAR ANGAENDE SHINGLING

Jaq vill ha 10 st skivor shinglade hur gor jaq ?

1. Lagg onskad produkt pa plats

2. Vrid - stéll in 6nskad skivtjocklek
3. Ange 10 pé siffertangentsbordet
4. Tryck pé shinglingstangenten

5. Vilj onskad skivningshastighet

M askinen raknar nu upp onskat antal och stannar darefter

Jag vill ha 8 skivor shinglade med repetition hur gbr jag ?

1. Lagg onskad produkt pa plats.

2. Vrid - stéll in 6nskad skivtjocklek

3. Ange 8 pa siffertangentbordet

4. Tryck pé shinglingstangenten

5. Tryck pa repetitionstangent (indikation sker pa displayen).
6. Vilj onskad skivningshastighet

M askinen raknar nu upp 6nskat antal skivor och fortsitter sedani det
odndliga. Avbryt genom att trycka pa clear-tangenten ©.
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FELSOKNING

Maskinen kontrollerar fortlopande av sig sjélv att de olika elektroniska
komponenterna fungerar riktigt. Nar maskinen konstaterar ett fel ar tva
foljdverkningar mojliga:

1. Felet ar av sadan svarighetsgrad att maskinen skulle skadas vid fortsatt arbete. Da
bryts automatiskt strémmen till maskinen.

2. Felet kan vara kortvarigt. Detta kan kontrolleras genom att man slar pa strommen
igen. Om maskinen startar pd nytt kan skivningsarbetet fortsdtta. Om maskinen inte
startar eller inte arbetar riktigt kontakta ABW Equipment AB/Berkel service.

DETTA GOR DU:

Om maskinen inte startar.

-Kontrollera att kontakten sitter 1 uttaget

-Kontrollera att slipapparaten ar pa plats

For 6vrig felsdkning kontakta ABW Equipment AB/Berkel Service

Om maskinen inte startar och tjockleksinstillningen blinkar kontinuerligt
- Stdng av maskinen.

- Vrid tjockleksinstéllningen till noll

- Satt pa maskinen

Maskinen géar nu till startposition for ny inprogrammering.

Om maskinen startar med du kan inte anvédnda shingling och antalssiffrorna (00)
blinkar kontinuerligt.

- Tryck pé clear-tangenten

- Ange Onskat antal skivor som skall shinglas

- Trvck pé shinglingstangent.

- Vilj dnskad sklvmngshastlghet

FOR OVRIGA FRAGOR KONTAKTA ABW EQUIPMENT AB/BERKEL
SERVICE.
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SKOTSEL

INSTRUKTIONER

Rengoring

1. Satt tjockleksinstidllningen pa 0 for skydd mot 6ppen klinga.

2. Stang av strommen och dra ur viggkontakten. Maskinens olika delar ar
l4tt borttagna for snabbrengdring

Tag bort spikmattan, avlaggaren, sista-bitenhéllaren, klingskyddet samt
mottagningsplattan. Motorbandet lossas och fills at hoger.

3. Maskinen rengors bast med varmt vatten och svag tvédllosning. Efter denna
rengoring anvinds ABW Equipment AB:s/Berkelsrengdringsolja for att hélla
de polerade delarna blanka.

Rengoring av dipapparaten

Slipapparaten kan rengdras ndr maskinen dr helt hopsatt eftersom detta skall goras
ofta av hygieniska skal.

Smuts och matrester samlas 1 slipapparaten vid slipning och skivningsarbetet. Lyft upp
slipapparaten till stoppet pd stdlbandet. B6j ut bandet bakét for att sedan lyfta kdpan ur
fattningen.

Efter reng6ring doppas slipstenarna ABW Equipment AB:s/Berkels
rengoringsolja.

Observera: Nar dipapparaten ar borttagen blir klingan delvisfrilagd. Var
forsiktig!
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SLIPNING

- Stéll tjockleksinstillningen pd noll s att klingan blir skyddad.

- Lyft upp sliparen. Maskinens stromanslutning bryts automatiskt.

- Vrid hela slipkdpan medsols till stoppet och for forsiktigt slipstenarna 6ver till stoppet
precis ovanfor klingan.

- Starta maskinen och sedan klingan genom att trycka pa sliptangenten pé
tangentbordet. Om tjockleksinstillningen ej ar stédlld pa noll startar ej maskinen. En rod
signal pa tangenten visar att maskinen ar ur funktion.

- Drag handtaget under kapan utét. Det gar ldttast genom att lata tummen vila mot holjet.
Drag ut handtaget tills bada slipstenarna beror klingan.

- Nér klingan startar tinds en sekundrdknare pa visartavlan for att indikera tiden for
slipningen. Hur lange klingan skall slipas beror pa4 ménga faktorer. Slipa ej for lange.
Forsok sjalv avgora ldmpligast tid och avlds denna pa visartavlan.

- Slépp ut havarmen langsamt efter avslutad slipning. Den slipande stenen blir forst
frigjord frdn klingan medan gradningsstenen fortfarande kan rengora klingans egg fran

slipstoft.

- Satt tillbaka slipapparaten 1 sitt viloldge (nir detta gjorts kopplas strémmen till
maskinen automatisk av).

For tillfalligt stopp av klingan kan C-tangenten intryckas eller ocksd kan maskinen helt
stangas av med hjélp av alarmtangenten.
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SMORJINSTRUKTION

Efter varje rengoringstillfille skall foljande delar smdrjas med

ABW Equipment AB:s/Berkels smérjspray.

A. Matarbordets alla rorliga delar samt mataraxeln pa bordets undersida.

B. Skivmottagarmattans tva axlar samt klingskyddsskruven (ej synlig pé bilden).

En gang i manaden skall dessutom fdljande delar smérjas

C. Axeln for matarbordshallaren. Nés enklast genom 6ppningen pa hoger sida om
maskinen.

D. Slipapparatens rorliga delar (undvik olja pé slipstenarna).
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